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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft WeithalsfSsser aus Kunststoff, 
mit einem abnehmbaren Deckel, der einen den FaBhals 
umschlieBenden, Ober den Deckelboden unterhalb der 
FaBSffnung vorstehenden Innenrand sowie einen zwi- 
schen DeckelauBenrand und Deckelinnenrand eingeleg- 
ten Dichtring aufweist der durch einen Spannring ge- 
gcn den Offnungsrand des FaBhalses angepreBt wird, 



sen der UmfangsschlieBspannung des Spannringes in- 
folge einer Beschadigung durch eine fiuBere Kraftein- 
wirkung beim Fall oder UmstUrzen des Fasses oder 
beim Losen des Deckels durch Absprengen des Spann- 
ringes kein fliissiges, pastoses oder kdrniges Fullgut aus 
dem Fafl austritt 

Die Erfindung ist nachstehend anhand einer aus- 
schnittsweisen Schnittdarstellung des Deckelbereiches 
eines Weithalsfasses mit Inliner und einer gesonderten 



wobei der Spannring einen unten am DeckelauBenrand io Innenauskleidung des Deckels erlautert 
angeformten Flansch Obergreift und eine mit Abstand Das blasgeformte WeithalsfaB 1 aus Kunststoff wird 
unterhalb der FaDbordur radial nach auBen vor stehen- durch einen aus Kunststoff gespntzten Deckel 2 ge- 
de massive Bordur untergreift, einem als Sack ausgebil- schlossen, der einen den FaBhals 3 umschlieBenden Au- 
deten, flexiblen Inliner aus einer Kunststoffolie zur Auf- Benrand 4 und einen in den FaBhals 3 emtauchenden 
nahme des Fullgutes sowie einer Innenauskleidung aus 15 Innenrand 5 aufweist, der Uber den Deckelboden 6 un- 
Kunststoff zum Schutz des Deckels (DE 39 08 099 Al). terhalb der FaBofmung vorsteht AuBenrand 4 und In- 
Die strengen gesetzlichen Umweltschutzvorschriften nenrand 5 des Deckels bilden einen Ringraum 7, von 
erfordern den Obergang von Einweg- auf Mehrwegge- dessen Grund ein Ringsteg 8 axial vorsteht, der mit 
binde wie Fasser aus Kunststoff oder Stahl, die Umstel- einer Zweikomponenten-Dichtungsmasse, z. B. Poly- 
lung auf Gebinde mit groBerem Volumen mit dem Ziel 20 urethan mit Harter, umspritzt ist, die zwei Dichtnnge 9 
einer Verringerung der Restmengen und die Entwick- 



lung neuer Mehrweggebinde, die im Hinblick auf eine 
Entlastung der Umwelt von schadlichen Stoffen rekon- 
ditioniert und fur die Rekonditionierung sowie fur eine 
ordnungsgemaBe Entsorgung durch eine schadstofffreie 
Vernichtung z. B. durch Verbrennen oder fur eine Wie- 
deraufbereitung des Herstellungsmaterials optimal re- 
stentleert und leicht gereinigt werden kSnnen. 

Die Entwicklung von rekonditionierbaren und entsor 



bildet 

In das FaB ist ein als Sack ausgebildeter flexibler Inli- 
ner 10 aus einer Kunststoffolie, z. B. einer Polyethylen- 
folie, eingelegt, dessen oberer Rand 11 nach auBen Qber 
den Offnungsrand 12 des FaBhalses 3 umgeschlagen und 
mit dem FaBhals auBen und/oder innen stellenweise 
verklebt oder verschweiBt ist 

Zum Schutz gegen das in den Inliner 10 eingefullte 
fliissige FUllgut 13 ist der Deckel 2 mit einer Innenaus- 



gungsfreundlichen, gegen eine Kontaminierung durch 30 kleidung 14 aus einer Kunststoffolie, x. B. einer Polyet 

Schadstoffe geschutzten Hartgebinden, im wesentlichen hylenfolie, ausgestattet, die mit der Deckehnnenseite 

Fassern aus Kunststoff und Stahl, fiihrte zu Deckelfas- stellenweise verklebt oder verschweiBt ist 

sern der gattungsgemaBen Art mit einer als InUner be- In den Ringraum 7 zwischen DeckelauBenrand 4 und 

zeichneten, flexiblen Innenhiille bzw. einem Sack aus Deckelinnenrand 5 ist zwischen den Dichtnngen 9 und 

einer Kunststoffolie, z. B. einer Polyethylenfolie, oder 35 der Innenauskleidung 14 ein dunner Alurruniumnng 22 

aus einer diffusionsfesten, koextrudierten Metall-Kunst- mit einem U-Profil eingelegt, und auf den Offnungsrand 

stoffverbundfolie, z. B. einer ein- oder beidseitig mit Po- 12 des FaBhalses 3 ist ein weiterer Aluminiumnng 23 mit 

lyethylen kaschierten AluminiumfoUe, Die Inliner finden einem U-Profil aufgesetzt, auf dem der nach auBen urn- 

bei Kunststoff- und Stahlfassern Anwendung, wenn in geschlagene obere Rand 11 des Inliners 10 aufliegt Der 

diese entsorgungsproblematische Produkte wie Disper- 40 auf den Offnungsrand 12 des FaBhalses 3 aufgesetzte 

sionen, z. B. Farben, gefullt werden, die nach dem Trock- Aluminiumring 23 ist nicht unbedmgt erforderlich. ^ 

nen kaum mehr von der FaBwand zu entfernen sind. Nach dem Fallen des Fasses 1 mit einer Flfissigkeit 13 

Inliner aus einer diffusionsfesten Verbundfolie unterbin- wird der Deckel 2 auf das FaB 1 aufgesetzt Der Deckel 

den bei Kunststoffassern die Diffusion von Idsungsmit- 2 wird mittels eines Spannringes 18 verschlossen, der 

telhaltigem Fullgut in die FaBwand und eine m6gliche 45 einen unten am DeckelauBenrand 4 angeformten urn 



RUckdiffusion von L6sungsmitteln aus der FaBwand Bei 
Stahlfassern erspart der Inliner die bisher zum Schutz 
des Stahlblechs gegen aggressive Medien und Korro- 
sion erforderiiche Innenlackierung. 

Das gattungsgemaBe WeithalsfaB nach der 
DE 39 08 099 Al hat den Nachteil, daB bei groBerer au- 
Berer Krafteinwirkung z.B. beim Fall aus der H6he 
oder beim UmstUrzen der VerschluBdeckel undicht wer- 
den und infolge der Undichtigkeit flussiges Fullgut aus 
dem FaB austreten kanrt 

Der Erfindung licgt die Aufgabc zugrundc, das gat- 
tungsgemaBe WeithalsfaB im Hinblick auf eine grdBt- 
mttgliche Dichtheit auch bei einem Lockern des Ver- 
schluBdeckels weiterzuentwickeln 



50 



55 



laufenden Flansch 19 Obergreift und eine mit Abstand 
unterhalb der FaBoffnung von der FaBwand radial nach 
auBen vorstehende massive Bordur 20 untergreift Beim 
SchlieBen des Deckels 2 wird dieser mit dem Ringsteg 8, 
den Dichtringen 9 und der Innenauskleidung 14 gegen 
den Offnungsrand 12 des FaBhalses 3 verspannt Bei 
geschlossenem Spannring 18 beruhren sich der Deckel- 
flansch 19 und die FaBbordur 20 nicht, so daB auf den 
Deckel 2 einwirkende Axialkrafte sicher und unmittel- 
bar uber den FaBhals 3 in den FaBkorper eingeieitet 
werden. 

Nach dem SchlieBen des FaBdeckels 2 mittels des 
Spannringes 18 werden der Uber den FaBhals 3 nach 
auBen umgeschlagene obere Rand 11 des Inliners 10 



Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB gelost durch ein eo und die Innenauskleidung 14 des Deckels 2 im Bereich 
WeithalsfaB mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. des Offnungsrandes 12 durch IndukuonsschweiBiing 
Die UnteransprQche beinhalten zweckmaBige Ausge- z, B. mit einer elektnschen Hochfrequenzspule umlau- 
staltungen der Erfindung fenQ miteinander verschweiBt Durch die Verschwei. 

Das VerschweiBen des oberen Randes des in das FaB Bung bilden Inliner 10 und Irmenauskleidung 14 erne 
eingelegten InUners mit der Innenauskleidung des FaB- 65 flOssigkeitsdichte InnenhOlle, die gewahrleistet, daB bei 
deckels im Bereich des Offnungsrandes des FaBhalses einem Lockern, Losen oder Abspnngen des Spannrin- 
gewahrleistet ein hochstes MaB an Sicherheit dafOr, daB ges und ein dadurch bewirktes Lockern des Deckels 
bei einer Undichtigkeit des Deckels durch ein Nachlas- durch auBere Krafteinwirkung beim Fall oder UmstQr- 
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2 en des Fasses keineFlussigkeitauslauft 

Zum Entleeren des Fasses 1 wird zunSLchst der Deckel 
2 abgenommen, wobei sich die mit dem Inliner 10 ver- 
schweiBte Innenauskleidung 14 aus dem Deckel 2 her- 
auslost Danach werden Innenauskleidung 14 und Inli- 5 
ner 10 entlang des Offnungsrandes 12 aufgeschnitten, so 
daB das flQssige FOllgut 13 aus dem FaB 1 entleert wer- 
den kann. 

FOr den erneuten Einsatz des Fasses 1 wird der Inliner 
10 aus dem FaB herausgenommen, ggf. am Offnungs- 10 
rand 12 anhaftende Folienreste des Inliners 10 werden 
abgekratzt, und es wird ein neuer Inliner 10 in das FaB 1 
und erne neue Innenauskleidung 14 in den Deckel einge- 
legt. 
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1. WeithalsfaB aus Kunststbff, mit einem abnehm- 
baren Deckel, der einen den FaBhals umschlieBen- 
den AuBenrand und einen in den FaBhals eintau- 20 
chenden, liber den Deckelboden unterhalb der FaB- 
dffnung vorstehenden Innenrand sowie einen zwi- 
schen DeckelauBenrand und Deckelinnenrand ein- 
gelegten Dichtring aufweist, der durch einen 
Spannring gegen den Offnungsrand des FaBhalses 25 
angepreBt wird, wobei der Spannring einen unten 
am DeckelauBenrand angeformten Flansch (iber- 
greift und eine mit Abstand unterhalb der FaBoff- 
nung radial nach auBen vorstehende massive Bor- 
dur untergreift, einem als Sack ausgebildeten, flexi- 30 
blen Inliner aus einer Kunststoffolie zur Aufnahme 
des Fullgutes sowie einer Innenauskleidung aus 
Kunststoff zum Schutz des Deckels, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der obere Rand (11) des das 
Fullgut (13) enthaltenden Inliners (10) nach auBen 35 
uber den rfffnungsrand (12) des Fafihalses (3) um- 
geschlagen ist, ein dunner Ring (22) aus Metall in 
den Ringraum (7) zwischen DeckelauBen- (4) und 
Deckelinnenrand (5) zwischen den Dichtringen (9) 
und der Innenauskleidung (14) des Deckels (2) ein- 40 
gelegt ist und die Innenauskleidung (14) des Dek- 
kels (2) und der Inliner (10) im Bereich des Off- 
nungsrandes (12) des FaBhalses (3) durch Induk- 
tionsschweiBung umlaufend miteinander ver- 
schweiBtsind. , 45 

Z WeithakfaB nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch einen weiteren auf den Offnungsrand (12) des 
FaBhalses (3) aufgesetzten, dunnen Ring (23) aus 
Metall, auf dem der nach auBen umgeschlagene 
Rand (1 1) des Inliners (10) aufliegt 50 

3. WeithalsfaB nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die MetaUringe (22, 23) als 
U-Profilringe ausgebildetsind 

4. WeithalsfaB nach Anspruch 3, gekennzeichnet 
durch Metallringe (22, 23) aus Aluminium. 55 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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